
ภาชนะบรรจุกา๊ซ (Gas Cylender)

ถงักา๊ซสามารถแบ่งไดเ้ป็น 3 กลุม่ใหญ่ๆ ตามลกัษณะทีเ่ก็บ

1. ถงักา๊ซชนิดเก็บของเหลว (Liquefied) กา๊ซหงุตม้, คลอรนี, แอมโมเนีย

2. ถงักา๊ซชนิดเก็บของไมเ่หลว (Non-Liquefied) O2, N2, Argon, Helium

3. ถงักา๊ซชนิดเก็บกา๊ซในสารละลาย (Dissolved gases) เช่น อะซทิลีนี  เมือ่กา๊ซอะซทิลีนีละลายในอะซโิตน จะท า
ใหอ้ะซทิลีนีเสถยีร



ก๊าซ ปิโตรเลียมเหลว หรือ ก๊าซหุงต้ม

• ประกอบด้วย โพรเพน กับ บิวเทน

• 1 ลิตร หนัก 0.56 กิโลกรัม

• อยู่ภายใต้ความดันจะเป็นของเหลว

• หนักกว่าอากาศ 1.8 เท่า 

• ของเหลว 1 ลิตร ขยายตัวเป็นก๊าซ 250 ลิตร

• ค่า L.E.L 2.0 %  ค่า U.E.L 9.5 %

• ไม่มีสี ไม่มีกลิ่น จึงเติมเอธิลเมอร์แคปแทนเพื่อให้มีกลิ่น

• บรรจุในถังก๊าซ 85 % ของปริมาตรบรรจุ



มอก. 27 – 2540  ถังก๊าซปิโตรเลียมเหลว
• ก๊าซปิโตรเลียมเหลว เป็นก๊าซผสม – โพรเพน – โพรพีน – บิวเทน – บิวทีน

• มี 2 แบบ ถังสองส่วน และ ถังสามส่วน

• วัสดุที่ใช้ท าตัวถัง เป็นเหล็กกล้าเนื้อแน่น (Killed Steel)

• ลิ้น (Valve) เป็นไปตามมาตรฐานและต้องมีกลอุปกรณ์นิรภัย ตาม มอก. 255

• ถังทุกใบหลังจากขึ้นรูปและเชื่อม ต้องน าไปผ่านกรรมวิธีทางความร้อน (600 องศาซี)

• ความดันที่ใช้ค านวณออกแบบถัง ไม่น้อยกว่า 1.65 Mpa ( 16.5 Bar , 239 Psi )

• ความหนาถัง 1.75-2.0 มม. ขึ้นกับขนาดบรรจุ 1- 500 ลิตร

• ความดันพิสูจน์ไฮโดรสแตติก (Hydrostatic Proof Pressure) 2 เท่าความดันใช้งานสูงสุดนาน 30 วินาที โดยไม่
ปรากฎ การบวม การบิดเบี้ยว หรือรั่วซึม

• การขยายตัวถาวร ใช้วิธีทดสอบในถังน้ า (Water Jacket) ใช้ความดัน 2 เท่าความดันใช้งานสูงสุดนาน 60 วินาที ต้อง
ไม่เกิน 10 % ของปริมาตรการขยายตัวท้ังหมดที่ทดสอบ หรือไม่เกิน 1/5,000 ของปริมาตรถัง



รูป ถงัแบบสองส่วนและสามส่วน

ฐานถัง

รอยเช่ือมตามแนวยาว

ถังสองส่วน ถังสามส่วน

รอยเช่ือมรอบตัวถัง

โกร่งก าบงัลิน้
(valve protection ring)

หูหิว้ (handle)

ฝาครอบลิน้ (cap)

คอถัง (boss)
เกลยีวส าหรับลิน้ทีท่างเข้าออกของก๊าซ

เกลยีวรอบคอถัง
แผน่เสริมบ่าถงั (pad)

ตวัอยา่งถงับรรจกุา๊ซปิโตรเลียมเหลว



วาล์วที่ถังก๊าซ (ลิ้นส าหรับก๊าซหุงต้ม มอก. 915)

• วาล์วที่ถังก๊าซแบ่งเป็น 2 ประเภท คือ
- วาล์วมือหมุน (ลิ้นแบบมือหมุน)
- วาล์วจัมโบ้ / วาล์วกด (ลิ้นแบบกดล็อก)





ทดสอบถงัเมือ่อายุใชง้าน 5 ปี

1. ตรวจสอบภายนอกของถงัตอ้งไม่บวม บบุ หรอืไหม ้

2. ตรวจสภาพของลิ้นนิรภยัใหอ้ยู่ในสภาพพรอ้มใชง้าน

3. ตรวจแกนวาลว์ไม่เอยีงและเกลยีวทีจ่ะต่อท่อจ่ายกา๊ซไมช่ ารุด

4. ตรวจการร ัว่ไกลของกา๊ซบรเิวณวาลว์ ลิ้นนิรภยั รอยต่อ และกน้ถงั

5. ตรวจทดสอบถงัโดยละเอยีด ท าได ้5 วธิคีอื

ก. การตรวจพนิิจภายนอก

ข. การตรวจพนิิจภายใน

ค. ช ัง่น า้หนกั

ง. ตรวจการร ัว่ซมึ โดยการอดัอากาศหรือกา๊ซเฉ่ือย 690 Kpa (6.9 bar,100 psi) แลว้จุ่มน า้
จ. ต ร ว จ ท ด ส อ บ โ ด ย ก า ร อ ัด น ้ า  ( ไ ฮ โ ด ร ลิ ก )  อ ัด น ้ า เ ข ้า ไ ป ใ น ถ ัง ด ้ว ย ค ว า ม ดัน

2 เท่าของความดนัใชง้านสูงของถงันาน 30 วนิาท ีถงัที่มีอายุ 10 ปี ตอ้งตรวจทดสอบหาการ

ขยายตวัถาวรของถงัดว้ย

การตรวจและทดสอบถงักา๊ซปิโตรเลียมเหลว 

(ตาม มอก.151-2539  การใชแ้ละการซ่อมบ ารงุถงักา๊ซปิโตรเลี่ยมเหลว)



ถังสภาพต่อไปนี้ จะท าลายโดยวิธีการท าถังไม่ให้มีสภาพคงเดิม
1. วาล์วถังก๊าซเอียงจนเห็นชัดเจน และแก้ไขไม่ได้ (ตามรูป 9 )

2. ถังมีรอยผุกร่อนหรือหลุม (ตามรูป 8 )

3. ถังมีรอยบุบที่รอยเช่ือมลึกเกิน 6 มิลลิเมตร (ตามรูป 1 )

4. ถังมีรอยขาดขูดขีดทิ่มแทงลึกเกินร้อยละ 50 ของความหนาถังเดิม (ตามรูป 3,4 )

5. ถังมีรอยช ารุดยาวเกิน 75 มิลลิเมตร (ตามรูป 5,6,7 )

6. โกร่งก าบังลิ้น หรือฐานถังเสียรูป หลวม รอยเชื่อมช ารุด (ตามรูป 10)

7. ถังที่ถูกไฟไหม้ (ตามรูป 11 )

8. ถังที่วัดรอยนูนได้สูงเกินร้อยละ 1 ของรัศมีถัง

9. น้ าหนักถังเปล่าน้อยกว่า 95 % ของน้ าหนักถังเปล่าเดิม

10. ถังช ารุดภายในและไม่สามารถมองเห็นส่วนลึกได้ หรือใช้เครื่องมือวัดไม่ได้

11. ถังที่มีเครื่องหมายลบเลือนไม่สามารถอ่านได้ (ตามรูป 12 )



ตัวอย่างถังที่ต้องท าลายที่ไม่ผ่านมาตรฐาน มอก. 151-2539



แก๊สระเบิด มี 2 ลักษณะ
1.  ถังแก๊สระเบิด
สาเหตุ
• ความดัน

• ความร้อนท าให้ความดันเพิ่ม

LPG

LPG BOOM

- ถังเสื่อมสภาพ

- ถังเสื่อมสภาพ

- ลิ้นนิรภัย
- ฝาครอบปะทุ(Rupture Disc)

- ปลั๊กหลอมละลาย

ความบกพร่อง ถัง หรือ กล
อุปกรณ์นิรภัยแบบระบาย

- ฝาครอบปะทุ(Rupture Disc)
- ลิ้นนิรภัย



2. แก๊ส & ของเหลวไวไฟระเบดิ

• ที่โล่ง

• ที่จ ากัด

ไอแก๊สไวไฟ 
ไอของเหลวไวไฟ

LEL - UEL

LPG

ของเหลวไวไฟ

รั่ว

BOOM

แก๊สไวไฟ   ของเหลว
ไวไฟ

รั่ว

ไอ LEL, UEL

ความร้อน

ประกายไฟ



การตรวจและทดสอบภาชนะบรรจกุา๊ซทนความดนั

(Compressed Gas Cylinder)

ถ ัง อ อ ก ซิ เ จ น  ถ ัง ไ น ต รัส อ อ ก ไ ซ ด์  แ ล ะ ถ ัง ไ น โ ต ร เ จ น 

ท่อแบบไมม่ตีะเขบ็ ขนาดบรรจนุ า้ไมเ่กนิ 150 ลติร ใหต้รวจสอบทกุ 5 ปี 

ตาม มอก. 358-2551 การใชแ้ละการซ่อมบ ารุงภาชนะบรรจกุา๊ซทน
ความดนั แบบไม่มตีะเขบ็ความจไุม่เกิน 150 ลบ.เดซเิมตร (ลติร) ถงั

บรรจกุา๊ซ ทีบ่รรจกุา๊ซ 96 ชนดิ ทีเ่ขา้ข่าย 
- กา๊ซถาวร
- กา๊ซทีใ่ชใ้นการแพทย์
- กา๊ซเหลวความดนัสูง ทีใ่ชใ้นอตุสาหกรรม
- กา๊ซเหลวความดนัต า่ ทีใ่ชใ้นอตุสาหกรรม
- กา๊ซเหลวผสม ทีใ่ชใ้นอตุสาหกรรม



ถังบรรจุก๊าซ ที่ต้องปฎิบัติตามมาตรฐานนี้

ก๊าซถาวร/ก๊าซทางการแพทย์ เช่น

- อาร์กอน                       - คาร์บอนมอนนอกไซด์

- ฮีเลี่ยม                          - ก๊าซถ่านหิน

- ไฮโดรเจน                   - มีเทน

- ไนโตรเจน                  - ออกซิเจน

- เอทิลีน                        - คาร์บอนไดออกไซด์

- ไนทรัสออกไซด์         - อื่นๆ



ถังบรรจุก๊าซ ที่ต้องปฎิบัติตามมาตรฐานนี้ ต่อ

ก๊าซเหลวความดันสูงที่ใช้ในอุตสาหกรรม เช่น

- คาร์บอนไดออกไซด์                  - เอทีลีน

- ไนทรัสออกไซด์                         - อีเทน

- ไฮโดรเจนคลดไรด์      

ก๊าซเหลวความดันต่ าที่ใช้ในอุตสาหกรรม เช่น

- แอมโมเนีย                                 - บิวทาไดอีน

- บิวเทน                                        - คลอรีน

- ก๊าซหุ้งต้ม                                  - ไฮโดรเจนไซยาไนด์

- ไฮโดรเจนฟลูออไรด์                - ไฮโดรเจนซัลไฟด์ 



วิธีการตรวจและทดสอบท าไดด้งัน้ี

1. ตรวจสภาพของถงัเกี่ยวกบัการกดักร่อน บวม บบุ หรอืไฟไหม ้

2. ตรวจสภาพของกลอปุกรณน์ิรภยั

3. ตรวจสภาพของแกนวาลว์ตอ้งไมเ่อยีงและเกลยีวไม่สกึ

4. ตรวจหารอยรัว่บรเิวณแกนวาลว์

5. การตรวจทดสอบถงับรรจกุา๊ซทนความดนั ท าตามล  าดบัต่อไปนี้ คอื

ก. ช ัง่น า้หนกั มากกว่า 95 %
ข. ตรวจพนิิจภายนอก

ค. ตรวจพนิิจภายใน

ง. ตรวจทดสอบโดยการอดัน า้ (ไฮโดรสแตติก) ความดนัที่ใชท้ดสอบประมาณ 1.3 – 1.5 เท่าของ
ความดนัใชง้านสูงสุด หา้มใชก้รณีพบขยายตวัถาวรเกิน 10%ของการขยายตวั หรือร ัว่ซึมของน า้ที่

ผวิของถงั

จ. ทดสอบดว้ยเครื่องอลัทราโซนิก (หรอืเลอืกท า ขอ้ ง. ขอ้ใดขอ้หนึ่งหรือ ท าท ัง้  2 ขอ้)



ข.ตรวจพินิจภายนอก  ถ้าพบสิ่งต่อไปนี้ตามเกณฑ์ที่ก าหนด ต้องท าลาย
• บวม /โป่ง

• เว้า / บุบ

• บาด หรือขูดขีด

• แตก / รอยร้าว

• ไฟไหม้ 

• รอยตอก

• รอยไหม้จากการเชื่อมโลหะ

• การทรงตัวของถังก๊าซ

• รอยกัดกร่อน ลักษณะต่างๆ เป็นต้น



ค.ตรวจพินิจภายใน 

• สภาพผิวภายในถังก๊าซ สะอาด ไม่มีรอยสนิม เสมือนถังใหม่

• สภาพผิวภายใน มีรอยสนิมเพียงเล็กน้อย

• ใช้งานไม่ได้ ถ้าไม่ได้ซ่อมบ ารุง

• พบสภาวะต่อไปนี้ต้องท าลาย

-สภาพผิวเกิดสนิม / กัดกร่อนอย่างมาก ที่ คอถัง กลางถังหรือก้นถัง



ง. แสดงเครื่องมือและอปุกรณ์การทดสอบความดนัไอดรอลกิแบบไรถ้งัน ้า



ง. เครื่องมือและอปุกรณ์การทดสอบความดนัไอดรอลกิแบบในถงัน ้า






